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КОНСТРУКТОРСКАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ ОСТ4 ГО.000.040 

Правила составления инструкций Редакция 1-73 

по настройке изделий и их 
составных частей 


Директивным документом организации от 6 марта 
1973 г. № 22-113/16/150 срок введения установлен с 
1 января 1974 г. 

Настоящий стандарт устанавливает общие правила 
построения, изложения и оформления инструкций по элек- 
трической настройке изделий, выпускаемых предприятия- 
ми отрасли. 

1, ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1.1. Инструкция по настройке определяет содержание 
и методику работы пр настройке и проверке изделий и 
предназначена д/ш предприятия-изготовителя при серий- 
ном производстве изделий. 

Инструкцию по настройке рекомендуется составлять 
на стадии опытного производства. 

к 1.2. Инструкцию по настройке составляют на изделие, 
требующее электрической настройки и проверки. Обяза- 
тельность выпуска документа определяется главным кон- 
структором изделия по согласованию с представителем 
заказчика. 
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1.4. Инструкция по настройке входит в комплект 
конструкторских документов на изделие. 

1.5. Инструкцию по настройке вьшускают за обоз- 
начением изделия с шифром І4 ^4^" 

2. ПОРЯДОК ПОСТРОЕНИЯ И ИЗЛОЖЕНИЯ 

2.1. Инструкция по настройке в общем случае долж- 
на состоять из вводной части и разделов, которые рас- 
полагаются в следующей последовательности: 

' — краткие сведения об изделии; 

- перечень параметров, по которым производится 
настройка; 

- указание мер безопасности; 

- вспомогательные технические данные; 

- требования к рабочему месту; 

- подготовка к работе; 

- методы настройки и проверки; 

- приложения. 

В зависимости от особенностей изделия допускает- 
ся объединять, исключать или вводить новые разделы. 

2.2. Во вводной части указываются: 

- наименование ( или шифр) и обозначение изделия, 
на которое составляется инструкция; 

- назначение инструкции; 

- принятые в инструкции условные обозначения 
составных частей изделия. 

В случае необходимости во вводной части могут 
быть приведены указания об уровне подготовки и поряд- 
ке допуска лиц к настройке изделия. 

Изложение вводной части должно начинаться сло- 
вами: 

'Настоящая инструкция устанавливает порядок про- 
ведения настройки -- 

наименование (или шифр), обозначе— 
с целью получения параметров иэде- 

ние изделия 



жю а -цре^аа с лоіі^сеов. сбеспетивапист иптяряяаА 
трвбоваваЗ тахнячесии условие 1У. 

обоэяачение 

Нвсірукция прелвпзяачена для провэдения яасірое- 
ХЕ дэдеЛЕЯ ври сеіженоы щюЕэводсіве ва предириятив- 
гзготовЕтеав. 

Е настояввй инихрушш цршаты еівдушое услов- 
вш обозаачевЕя: 

2.3. Раздел "Крахвве сведевия об кзделіш* 

2.3.1. В разделе увазывахп^: 

о ввзвачеяив и состав настреиваамого изделия; 

- опвсаіше раСотв и принцип деЕствия изделия; 

. особенности ксвструкпин изделия. 

Ввшеухазанные дшвные приводятся в случаях, ког- 
' Да они веобходты в процессе яастройиж. 

2.3.2. П|лі перѳчислеЕии состава изделия указыва- 
птся сборе чввв едннгцк в ксмплексн, прводящие са- 
ностоятельауо насіро&ву и приеыву ОГК. ' 

2.3.3. В разделе ноиет быть воііеіцгд фотасвиыои 
шш чертей общего видя изделия. 

2.4. Раздел ’^речекь лараыетров. вс воторш 
щхшзводится вастрсКва* 

2.4.1. В разделе ухаэнзавгся щхжеиуточные пв- 

' реыетры (шшшааьвое эваченве и цредельяое отклонекае}. 
ве цриведеваве в тохвичесиих условиях, во необходи- 
іше для црокдеввя вастроЗка изделия. Содераеваяе раз- 
дела ве долина дублировать требовакпв, изловекные в 
техвЕчесиЕХ условиях. 

2.4.2. При болыюм числе параиетров, поддехаза 
васіро№» рехонеадуется свести их в табл.і. 



Дополнить пункт 2.2. абзацем "для і 
изделии, не имеющих технических условий*, 
изложение вводной части должно начи- 
наться словами: "Настоящая инструкция 
устанавливает порядок проведения 

настройки ; 

наименование (шифр) , ооозначе- 


пие изделия 

с целью получения параметров изделия в 
пределах допусков , обеспечивающих выпол- 
нение технических ■ параметров , указанных 
в настоящей инструкций"". 




Лополнить п^^нкт 2. 4.1. абзацем: ^ 

для изделии, не шлеющих технических 
условий, в разделе указывают все техни- 
ческие параметры (номинальное значение 
и предельное отклонение) ,необходжше для 
настройки изделш" 



і 
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Тібх'яаі I 


Наименованиа 

Величина 

параметра 

Пршт.» 

параметра 

(ІаіЦінальаое I 

Предальаое 




значение 

отвдовевив 



2.5. Раздел "Указание мер безояаоноса* 

2.5.1. В разделе пгречислякяоя ке{8 предосіорш* 
хости, которые а соответствии о де&зіъутіі№в аодозѳ- 
шяш необходимо еоблддать ара оборудовавва рабочего 
места, во время подготовка азделая к аастровве і іфо- 
ведеяия настробви. 

В зависимооів от особѳкностж іадаява а ахо работа 
в разделе излагается правила работа о шешш каіфя- 
жением, с высокой частотой, араввле оозарвоС безопао- 
носги, правила взрывобезояасяоотя а т.п. 

2.5.2. ИзловеЕие в разделе должно начвааться сло- 
вами; 

"При 

настройке» покготовке рабочаго места, иод- 

готовке изделия я настройке 
необходимо выполнять слвдущие оравалн’., щи 

"ВНИМАНИЕ! При - 

. . настройз)^» оодготовзе рабочего 

веста, подготовке вздзлия к настрой^ 
необходимо выполнять оледуюпие • правяла;., 

2.5.3. В разделе допуокавтоа ссылки з? обвдгосу- 
дарзтвеншБ Евот;етгаззи по технике безооаоноотн ала на 
инотруклии, обдав для предприятая-разрабоічяка и аред- 
праятая-азготоБИтеда. 

Ссшша сфОЕВДяотоя а соотватствиа о ГОСТ 2ДШтё8і 

2.5.4. В случае необходвмосіа црявояатся указаная ' 
об бсо&лс верах оредосторохноета фі работа а ввво- 
ідяиаш азаадаж. 


0 3 «Д 4 г ^4^ 
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2.6 Раздал "Вопсыогательвав твхяачѳскхв даши* 


2.6.1. В разделе указоіваогаа: 

- перечень необходимой пра настройке Твхвачсскоі 
довумеятанив, состоящей из обозначений чертехей. схем, 
таблиц, технического оиисанвя, іехвичеодих условий, нв- 
струвшй по эиспауатацЕИ, инструкций по ваотройке ооо- 


Т аВЯНТ частей вас трал ЛД ДГ7ЛДЛ ш т.и«, . ^ . . . /” 

- перечень ^ 

дрииѳяаемой пра настройке; ^ 

- перечень вестандартюй а Ш і р ат у^ .-^тедсцогй’аль- (< 
ного оборудоваввя и мате^алов, дрименяеіоа при аа- 
отро!Ьш: 


иваемого вздалая а т.п.; 


'"'хіШѴ'ѴрОЯЕВО^ 

- перечень веобходаного дхя ваотройкв оаециальаого 
инструмента о указанием обозваченва хоиотрукторокаго 
документа (основного или еооовошого) ялн стандарта, 

по коюроиу щіоазводитоз поставка атого івотруиевта, 

’ТІряечанм.^б перечнях хоятролшргнэюратвдхаойд 
а так;» рдстаяпяпУ;т«--йппяпатарі--тігяа^ ТОЛВКО 
ашшрастра,-4мѳзчотБуЩмэгіежшив0д« уолоивях, во 
девбюсшимая даа хфовадзнаа вастройаіѵ 

'2.6^2. В перечне аояшагаевльвого оборудовааяя п{&й- 
водаки опепиальао разработаяянв двя ваотройяа іапв- 
лиа ствада, лоточааяя аихаш, арвоаоооблввая я «.«. 

2,7; раздед "Требованая к рабочему мѳоідг" 

2.7Д, г’разяалэ уиаяшишпіт 

- оіЗфзлышэ трабовааиа я ваивтвяа, ааирюпр» 
кавматачамгаа уолсваа, з аоторЕОС яроязводатоа ваозфой* 
ха, ззіегория сомеа^ааа аб схесеаі ев запвававоотя, 
особне іфебОЕаяиа л рашраи пемецегаа я г.а. (уааая- 
'яехва .^ аиюбхішінюяі); ■ 

- аазіяальЕаѳ требованая а рабочему меогу, яапря- 
■ер» ^фвбовангя а раіріснасхирсше, экраввравка в г. о,; 

-<п^ухтураая охемз шшдгчеавя вастраиьаемого 


0 ЗшиІ 4 -^ 



Дополнить таблиц;^ I примечанием: 

"Пршѵіечание : допускается указівать ве- 
личину параметра с ограничителынми слова- 
ми:"не менее”, не более", ”от. . до. . . при 
погрешности измерения ... /о 
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вчд&ш к вояірапао-взыврхіельаш щшоорав, отея- 
дав, «отацдартЕОк аоаараіурѳ ■ овязя мехзс? езош, 
вся талая схема ве приведена в техначеских усло- 
паят (охеаіа вшшшяетса в соогветствгв о ГОСТ г.7йЗ--?5); 

V - род хока 1 лвіащае надряваввя, вотор^е дага- 
вв Оптъ аодведввв к рааочаку месту. 


2.8. Раздал "Ирдготовва, я работе* 

2.8.1, В раздала даются указазве^ 

- о аровѳрка а еопровсдательнш довумевте ввда- 
чаа отыепш ОТК о щаекве • одарадиа азготоЕденая вз- 
дадая, предшвот вуццц вастроаке; 

- о валачш овядададьотв по проверке оровз годно- 
оя ваюрятелывх-првОорсю отаддаряоЗ в вестандарт- 
аок ашіарахури а о {фоаерве ях работоспособяосп; 

.о проверяв налвчвя документов в праборов. уяа- 
ааяняг I разіделв "Вспомагаівдввые технические 
данные*; ' 

- о сборке яа рабоч»і меся установки див насі- 
роВкв язделвя в соответствии о равее ариведевнов 
отрув^рвов схемой иди спвциадысют указанаянв о 
азаамопоподяниях взыервіедданх приборов стендов а 

- 

^ об опѳрапяях По подтртовне вздалвя с настройке 
(о аозмоввек- денонтак влв устаяовве съеіша эдѳ- 
мнтоа); 

- об воходвои пшовевии 0 ]^^ов управления (уха- 
вваетоя щш необходимости); 

- а воіяготавке вэмврвтедьвнх приборов к работе. 

2.8.2. Нэловеввв в раздвяе начинается словами: 

*Д 0 фоведешш васіройяв необходимо: ...........7 


2.9. Раздел Нетодм яастробкв а проверкв* 
2.3Д. В раздале улаэвваопа: 


- ііодандоня т^^ьаость ороведеввя ооерапвВ васірок- 
ка,' пплоавнив ерганов регулировка (указываетсе арв 
ивобтолямоств) я метсдака взиеренва параметров, не прв- 


ввденшх я теххагаесках усяовввх; 


^ эшд 



I 

I 

, 1 , 


I 
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- недопустимость крайних положений органов регу- 
лировки (указывается при необходимости); 

- рекомендации по обнаружению и устранению неис- 
правностей во время настройки изделия; 

- сведения по оформлению результатов настройки со- 
ответствующими документами, например, протоколом на- 
стройки, регулировочной картой или другими, принятыми 
на предприятии техническими документами. 

2.9.2. Содержание раздела при необходимости разде- 
ляют на подразделы (или пункты), в которых дается 
описание конкретной , операции по настройке изделия. 

2.9.3. Описание операций настройки и методов конт- 
роля параметров должно производиться подробно в тех- 
нологической последовательности их выполнения. 

При изложении операции настройки и методов конт- 
роля параметров смысловой глагол в повелительном нак- 
лонении должен стоять на первом месте. 

Например; 'Снимите кожух 'Включите блок пи- 

тания ' и Т.Д. 

При необходимости в инструкции следует приводить 
соответствующие иллюстрации (осциллограммы, рисунки, 
схему и тл,). 

2.9.4. При необходимости проведения механической 
настройки следует давать соответствующее указание. 

2.9.5. Характерные неисправности настраиваемого 
изделия, методы их обнаружения и устранения могут 
быть сведены в табл.2. 

Таблица 2 

Характер неисправности Возможные Способ 

причины устранения 

При необходимости указываются возможные неис- 
правности вспомогательного оборудования, влияющие на 
параметры настраиваемого изделия. 



отй абзац сверху пункта 2.о.1. изложить в 

у|вой редакда ладл^ия свидетельств с 
.^исью датГпроведенш поверки и срока 
лѳдующей поверки 

;^^ом и проверке их работоспособности, 
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2.10. Раздел 'Приложение' 

2.10.1. В разделе помешают иллюстрационный мате- 
риал, необходимый при проведении настройки (карты ре- 
жимов, таблицы, чертежи, схемы, рисунки и т.п.). 

Оформление приложений производится в соответст- 
вии с ГОСТ 2.105твѴ-^>^ 

3. ОФОРМЛЕНИЕ ИНСТРУКЦИИ 

3.1. Инструкция по настройке выполняется на сле- 
дующих формах: ' 

.■.. т итулшш і * ' янот - на фц - рми ііб ГОС Т 2. Г0 5-<^ , 

-- заглавный лист - на форме 5 ТОСТ 2.106-68, 

^ - последующие листы - на форме 5а ГОСТ 2.106-68, 

- лист регистрации изменений - на форме 2 
ГОСТ 2.503-ев', 

Примечание. Допускается при необходимос- 
ти схемы, таблицы, рисунки, чертежи выполнять на лис- 
тах форквта 12 и 22 по ГОСТ 2.301-68, при этом основ- 
ные надписи и дополнительные графы к ним выполняются 
в соответствии с требованиями ГОСТ 2.104-68 
(форма 2а). 

3.2. Инструкция по настройке оформляется в соот- 
ветствии с требованиями ГОСТ 

3.8. Инструкция по настройке записывается в раз- 
дел 'Документация' спецификации в последовательности, 
определенной ГОСТ 2.108-68. 

3.4. Учет, хранение и обращение инструкций по на- 
стройке,. внесение в них изменений производятся в по- 
рядке, установленном ГОСТ 2.501-68 - ГОСТ 2.503-^68;.^5^ 



